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misch induziertes Plasma entsteht und als den 
Gasstrahl bildendes Gas ein kaltes Gas oderein 
kaltes Gasgemisch mit einer Temperatur unter- 
halb Raumtemperatur eingesetzt wind, dadurch 6 
gekennzelchnet daR durch die Wahl der Tempe- 
ratur des kalten Gases Oder des kalten Gasgemi- 
sches oberhalb der Siedetemperatur des kalten 
Gases oder kalten Gasgemisches die be) der Be- 
arbettung entstehende Plasmamenge geregelt 10 
und eingestelltwlrd. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daft das kalte Gas oder das kalte Gas- 
gemisch eine Temperatur zwischen ca. 0°C und 15 
ca. -120°C aufwelst 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da& das kalte Gas oder 

das kalte Gasgemisch aus Argon und/oder Hell- 20 
urn oder Gemischen dieser Gase mit Kohlendi- 
oxid, Sauerstoff und/oder Stickstoff bestehL 



Revindications 26 

1. Proc6d6 d'usinage d'une pl&ce metailique £ usl- 
ner au moyen d'un faisceau laser focalise sur la 
piece 6 usiner et <fun Jet de gaz supplemental 
dirige sur le foyer du faisceau laser, de sorte que, 30 
grace au faisceau laser, soft produit du plasma 
g£n£r6 thermlquement, et qu'on utilise, com me 

gaz de formation du jet de gaz, un gaz froid ou 
un melange gazeux froid qui est introduit & une 
temperature inferieure & la temperature ambian- 35 
te, caractgrise en ce que, grace au choix pour le 
gaz froid ou le melange gazeux froid cfune tem- 
perature superieure d la temperature d'ebullition 
du gazf roid ou du melange gazeux froid, on regie 
et on oontrdle la qua ntite de plasma g eneree pen- 40 
dantTusinage. 

2. Procede seion la revendication 1 , caracttrise en 
ce que le gaz froid ou le melange gazeux froid 
presente une temperature comprise entre envi- 45 
ron 0°C et environ -120°C. 

3. Precede selon Tune des revendicatlons 1 ou 2, 
caracterise en ce que le gaz froid ou le melange 
gazeux froid est compose <f argon et/6u d'heiium so 
ou de melanges de ces gaz avec du dioxyde de 
carbone, de I'oxyg&ne et/ou de I'azote. 



of the laser beam, in which plasma induced ther- 
mally by the laser beam is formed and a cold gas 
or a cold gas mixture with a temperature below 
room temperature is used as the gas forming the 
stream of gas, characterised In that the quantity 
of plasma formed during the machining is regu- 
lated and set by the choice of the temperature of 
the odd gas or the cold gas mixture above the 
boiling temperature of the cold gas or cold gas 
mixture. 

2. Process according to claim 1, characterised in 
that the cold gas or the cold gas mixture exhibits 
a temperature between approx. 0°C and approx. 
-120°C. 

3. Process according to one of claims 1 or 2, char- 
acterised in that the cold gas or the cold gas mix- 
ture consists of argon and/or helium or mixtures 
of these gases with carbon dioxide, oxygen 
and/or nitrogen. 



Claims 55 

1. Process for machining a metal workpiece with a 
laser beam focused on the workpiece and an ad- 
ditional stream of gas directed at the focal point 
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